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1 OBECNE INFORMACE

Pristroj Goldpress 5 je navrzen tak, aby provadél hlubotisk a zlaceni na
desky a obaly z papiru a lepenky, papiry a desky pokryté papiry. Je mozné
provést lisovani nebo zlaceni na materidly jako napfiklad plast nebo
potazené plasty, v tomto pfipadé je potieba ovérit pouzitelnost materialu.
Vzit v Uvahu teplotu a tlak. Pouziti pisma, jeho volné usporadani umoznuje
vytvofit libovolny Fetézec (existuji rizné typy a velikosti pisma v mnoha
jazycich), pro tisk na obalu nebo jiném povrchu. Je také mozné pfipravit
specialni matice (nap¥. loga) kompatibilni pro Goldcover. Diky modulu
Goldchannel baze GP, je mozné provést potisk kanalkd (hibety). Dalsi
podrobnosti tykajici se moznosti rozsifeni zafizeni pozadejte vaseho
dodavatele.

Provoz zafizeni nevyzaduje zadné specialni dovednosti, ale jesté pred
zapocetim préace je potieba se seznamit s obsahem tohoto navodu k
obsluze.

Goldpress 5 je postaven na zakladé ru¢niho excentrického lisu. Ma topeni,
které umoznuje provadéni zlaceni, mikroprocesorovy reguldtor s digitalnim
displejem to umoziiuje pfesné udrzovani nastavené teploty a odpocitavani
Casového razitka. Na topeni se nasouva, ramecek s pismeny tvofici napis.
Omezovace umoziuji polohovani textu vzhledem k centralnimu bodu
ramu. NUZ umozZfiuje snadno Fezat zlatici filmu z roli.

(O « Font kontejner), je k dispozici jako volitelné pfislusenstvi pro snadné
uskladnéni fontd.
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2 POPIS STROJE

1 - rukojet
2 - LED displej a tlacitka
3 - topeni
4 - méfitko
5 - zasuvka na prislusenstvi
6 - hlavni vypinac a zasuvka
7 — otvor na vkladani kanalkd
8 - podlozky na zlaceni
9a - bocni zarazka predni
9b - boéni zarazka zadni
9c - zadni zarazka
10 — ramecek pisma *
11 — hlavni rdm O.Master Frame GP5
12 — podlozka rdmu O.Frame Holder GP5
13 - drZdk role fdlie
14 - fezacka félie
15 — magneticky doraz
16 - Goldchannel Base GP5 *
17 - kanalovy pfipravek GP5 *
18 - pravitko GP5 *
* Volitelné prislusenstvi

GP 5 pohled shora
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3 BEZPECNOSTNI POKYNY

Nez zacnete pristroj pouzivat, prectéte si tato bezpecnostni pravidla,
doporuceni a pokyny vyrobce. Tato pfirucka by méla byt zachovana a
pouzita v pfipadé pochybnosti, pokud jde o provoz zafizeni

Umistéte pristroj na stabilni a dostate¢né odolné podlozce

Chrante pfistroj pfed prachem a vlhkosti

Nepokladejte pfistroj do blizkosti topeni nebo vétrani

NepouZivejte pfistroj v blizkosti hoFlavych plynd nebo kapalin

Pfistroj mUlZe byt napajen pouze origindlnim napajecim kabelem.
Sitova zadsuvka musi mit spravné uzemnéni. Napajeci napéti musi byt
v souladu s Udaji na typovém Stitku umisténém na krytu stroje.
NedodrZeni vy$e uvedenych pravidel mze vést k Urazu elektrickym
proudem a pozaru

Chrante napajeci kabel pred poskozenim. Nepouzivejte kabel k
prenaseni pfistroje. PFi prenaseni stroje vytdhnéte =zastréku ze
zasuvky

Provadénim zmén v elektrickém zapojeni pfistroje nebo napajeciho
kabelu, mlzZe dojit k Grazu elektrickym proudem.

Kompletni vypnuti stroje nastane po vyjmuti zastrcky ze sité

Stroj by méla byt odpojen ze sité, pokud neni pouzivan delsi dobu,
nebo kdy? je pfemistovan.

Pfed sejmutim krytl ze zafizeni je nutné vytdhnout zastréku ze
zasuvky

Napajeci zdroj je umistén v zakladné (pfistup ze spodni Casti zarizeni)
véetné sitové pojistky. Pokud je nutné vymeénit pojistku mé&lo by byt
toto provedeno kvalifikovanou osobou

Nedotykejte se topného télesa - nebezpeli popaleni )tepolta je vyssi
jak 100°C

Pfed vymeénou pisma do ramu je nutné Cekat 5-10 minut, ujistéte se,
ze pismo (Stoc¢ky) vychladly - nebezpeci popaleni

Pfistroj obsahuje fezny prvek (nGz na tezani félie) - POZOR extrémni
opatrnost pfi praci s timto elementem

PFistroj musi byt uchovavan mimo dosah déti

Nepouzivejte pfistroj pro jiné ucely, nez je uvedeno v navodu k
obsluze

Zajistéte zafizeni. Pokud zjistite jakoukoli abnormalitu, obratte se na
servis

Tento spotrebic je navrzen pro praci ve stisnénych prostorach

Pfistroj musi byt provozovan v souladu s obecnymi bezpecnostnimi
predpisy

Veskeré opravy mize provadét pouze autorizovany servis
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4 TRANSPORT A USKLADNENI

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

e Goldpress 5 je elektrické zafizeni prizplsobené pro praci v kancelafi,
stroj a pfisludenstvi nesmi byt vystaven vihkosti (napf. dést)

e V pfipadé zvySené vilhkosti nebo zaplaveni zafizeni je nutné zajistit
odbornou prohlidku stroje tak, aby nedoSlo k Urazu elektrickym
proudem.

e Obal chrani stroj, a je doporuéeno, aby zlstal zachovan pro pripadny
transport pristroje.

5 INSTALACE

Zarizeni nevyzaduje demontaz bezpecnostnich prvkl pti dopravé

Je doporuceno ulozit obal v pfipadé opétovné dopravy

Goldpress 5 je zafizeni, upravené pro pouziti v kancelari

Pristroj musi byt postaven na dostate¢né pevny, rovny a stabilni

povrch

Gumové nozi¢ky zabrani poskrabani desky a zajistuji stabilitu zafizeni

e Pokud byl pfistroj vystaven teplotam pod bodem mrazu, pfed prvnim
zapnutim se musi &ekat nékolik desitek minut - miZe dojit ke
kondenzaci vodni pary na studeném kovu.

e Pro bezpeénost obsluhy, pfistroj mize byt napajen pouze originalnim
kabelem.

e Sitovd zdsuvka musi mit spravné uzemnéni, napéti musi byt v
souladu s udaji na typovém stitku na krytu stroje. Nedodrzeni tohoto
pravidla mZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem a poZar

e V Goldpress 5 byla pouzita sklenéna pojistka 3,15 A, ktera je

umisténa pod spodnim krytem na desce napajeciho zdroje. Odpojte

sitovou zdstréku pfed vyménou pojistky. Pokud je nutné vyménit
pojistku meélo by byt toto provedeno kvalifikovanou osobou.

6 PRIPRAVA NA ZLACENI

1. Zapnéte hlavni vypina¢ umistény na pravé strané pristroje.

Na displeji se zobrazi v tomto pofadi:

* Ridici slovo "OPUS"

e naprogramovana teplota topné téleso (napf. 100 ° C nebo 212 ° F - je-li
mérena teplota

Fahrenheit)

¢ Nastavenad doba lisovani v sekundach (napf. 1,5 - coz znamena 1,5
sekundy)

e aktualni teplota tepelné desky

Pokud se aktualni teplota liSi od nastavené hodnoty, méfi teplotu v
pulzech a zobrazuje zmény, jejichz cilem je dosadhnout k nastavené
teploté.

5
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Zplsob pulzniho zobrazeni teploty se zmé&ni na konstantni, kdyz teplota
topeni dosdhne naprogramované teploty (v toleranci +/-3°C).

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Upozornéni! Teplota mize byt zobrazena ve stupnich Celsia nebo
Fahrenheita. Chcete-li, zménit jednotky po zapnuti zafizeni pfi zobrazovani
OPUS stisknéte tlacitko "1" zménit na stupné Fahrenheita (na displeji bude
napis "St F") nebo "1" pro zmé&nu stupiill Celsia (zobrazi "St C").

7 PROGRAMOVANI TEPLOTY A CASU ZLACENI

Optimalni vysledky razby a zlaceni pomoci zlaté, stfibrné pripadné jiné
barvy dle nabidky OPUS ziskate:

« teplota topného télesa: 100 ° C

¢ Casové razitko: 2-5sekund

PFi neuspokojivych vysledcich prace, zlaceni budete mozna muset zmeénit
teplotu nebo Cas ohfevu zlatici hlavy.

Aby bylo mozné naprogramovat novou teplotu topného télesa, musi byt
rameno zafizeni nastaveno v horni poloze. Chcete-li zménit teplotu,
stisknéte nasledujici tladitka "1" nebo "t" az na pozadovanou teplotu (pfi
nastaveni na displeji blika, pfi vysoké frekvenci). Po nastaveni poZzadované
hodnoty se na displeji zobrazi aktualni teplota ohfivace (pokud se aktualni
teplota liSi o vice nez 3 stupné, bude zobrazena v impulsech, az do doby
nez se dosdhne naprogramované teploty).

Chcete-li nastavit ¢as, rameno zarizeni ve spodni Uvrati - zobrazi ¢asovac
a odpoditava €as razeni. Pomoci Sipek "1" nebo "1" nastavte pozadovany
Cas. Pri nastaveni na displeji blikd, pri vysoké frekvenci. Po nastaveni
pozadované hodnoty ji ulozi do paméti, zatimco zafizeni zobrazi aktudlni
teplotu ohfivace na konci zdvihu ramene zafizeni.

Dobu lisovani Ize naprogramovat v rozmezi 0,5 na 10 sekund.

8 POCITADLO ZDVIHU

Pfistroj je vybaven méfi¢em, ktery pocitd mnozstvi vyrobenych vyliskd.
Hodnota citace je zobrazena béhem dvou sekund pfi zvedani ramena
stroje. Pokud je rameno spusténo, pak lze pouze zménit Cas razeni,
pocitadlo se zaznamena jako posledni Udaj pfi zlaceni.

Cita¢ se nuluje pti kazdém vypnuti stroje.

9 PRIPRAVA PiSMA A STOCKU (MATRIX) NA ZLACENI

Stroj bude razit, zlatit s pouzitim pisma O.Font nebo loga, kresby, symboly
atd. (pomoci matrice-Stocku). Tituly jsou pozlacené / reliéfni jak na
obalce, tak i na kanalcich (pomoci modulu O.Goldchannel GP5).
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Upozornéni! Na zlaceni kanalk{ Ize pouZit pouze velikosti pisma 5,5 nebo
9 mm.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

PRIPRAVA pisma
1. Vysuiite rdm O.Master Frame GP5 z topeni a poloZte jej na stojan
Holder GP5.

Upozornéni! Je-li ram vysunut z ohfatého topeni, musite ¢ekat 5 az 10
. v ’ 7. -0 V. ’ z
minut, az se ochladi. Aby se zabranilo prostojum pri chlazeni ramu,
v . e v . o e o .
doporucujeme nakup nékolika sad fontu a ramu se stojany.

2. Pomoci Sroubovdku uvolnéte Srouby
doraz( a odsurite je do strany. Odstrarite
nepotfebna pismena, a pokud potfebujete
zménit velikost pisma, zménte ramecek a
pouzijte stejny ram O.Frame gp5.

3. Vlozte vhodny ramecek O.Frame GP5 do
ramu O.Master Frame GP5 (obr. 7). K
dispozici jsou nasledujici ramecky.
O.Frame: 3L4, 5L4, 3L5, 5L5, 3L9, 1L9-
2L4, 119-1L5, 1L4-1L16, 1L16-

1L5. Prvni cislo znamena pocet moznych
linek v rdmu, druha velikost pisma.
Upozornéni! Pro odstranéni a instalaci
pisem je soucasti prislusenstvi pinzeta (obr. 7). Vlozte Spicku pinzety do
otvorl v pismech. Kromé toho, Ze otvory také umozfiuji rozlisit spodni
Casti pisma. Otvor na spodni strané je vétsi, nebo je bliz k okraji
pismenka.

Upozornéni! Na zlaceni kanalkl Ize
pouzit pouze velikosti pisma 5,5 nebo
9 mm.

4, Ram O.Frame GP5 umistéte
individualni  pismena tak, abyste
napsali (vysazeli) sv{j text. S cilem
usnadnit vyrovnani fetézce centralné v
ramu jsou na ramu znacky. Méli byste
se pokusit usporadat symetricky pismo k

vodorovné ose a vertikalné na topeni.

5. Posouvani pismen a jejich pfizplsobeni se zastavi pomoci dorazl
Sroubovékem z pfislusenstvi.

6 Nastavte dorazy desky tak, aby byl text umistén ve spravné poloze
v topeni (viz diagram v kapitole 2 - Popis stroje).
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Upozornéni! Pro usnadnéni ukladani pismen a uchovani v urcitém poradi,
doporucujeme pouzivat prenosné kazety O.Font kontejneru (obr. 8)., tak
je pismo v kazeté rychle k dispozici, usnadni najit pozadované pismeno a
zabranuje ztraté pisma.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Pfiprava MATRIX (Stocek)

Firma OPUS nabizi specializované O.Matrix GP5 ve 2 velikostech:

50 x 100 mm, nebo 100 x 200 mm, a ve formatech vhodnych pro
specializované ramy. Mzete také pouzit vlastni $toc¢ky, pokud nepresahuiji
rozméry 100 x 200 mm. Chcete-li, nainstalovat vlastni Stocek musite
pouZit montazni pasku O.Mouting Tape 2S a O.Matrix Base GP5.

Stocky O.Matrix (zhotovi v Opusu na zakladé vasi objednavky)

1. Vlozte centralni matrice do ramu O.Master Frame GP5, zasun na topeni
a pockejte, dokud se matrice nezahfeje. Ramecky s pismem vlozte na
potfebné misto GP5 O.Frame pak O.Master Ra&m na ramecek GP5. Tyto
matrice mohou byt vkladany v souborech s vhodné vybranym pismem.

2 Zasunte matrici (nebo matice ramu) do slotu topeni a pockejte, az se
zahreje.

Vlastni stocky

1. Oboustrannou lepici pasku O.Mounting 2S prilepte ke spodni Casti
matrice (po odstranéni jednoho kryciho papiru), a odstrante prebytek
pasky podél okraje matrice (obr. 9).

2. Stocek nalepte na desku O Matrix Base GP5 (Obr. 10).

Upozornéni! Pred nalepenim matrice berte na védomi ze, znak / logo na

matrici musi byt rovnobézné s dolnim okrajem desky O.Matrix Base GP5.
3. Zasunte desti¢ku s matrici do
ramecku O.Master GP5.

4. \Vytvorte soubor pismo a
StoCek zasunte na topeni a

vyCkejte, dokud se matrice
neohreje na nastavenou teplotu.

Upozornéni! V jednotlivych
pfipadech se matrice zahfiva
rizné. Doba nahiati je zavisld na velikosti a miZe byt v rozsahu od
nékolika vtefin do nékolika minut. Proto pfed provedenim skutecného
zlaceni je nutné provést test.

10 PRIPRAVA DESEK NA ZLACENi

1. Za pomoci jedné ze dvou bocnich zardzek umisténych na zékladni desce
stroje spravné vystredte obalku.

2. Za pomoci koncového dorazu nastavte vysku prvniho fadku pisma na
obalce.
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Upozornéni! Rozsah stranovych dorazd zobrazuje vzdélenost od pravého
okraje desky ke stfedu ramu pisma (napf. nastaveni bocni okraj desky v
poloze 9, stfed pole se nachazi ve vzdalenosti 9 cm od okraje desky).
Rozsah dorazu vzadu zobrazuje vzdalenost od horni hrany desky ke stfedu
ramu pisma.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Upozornéni!

A. Pro vzdalenost rozmezi 5-17 centimetri:

Nastavte zadni dorazovou polohu, kterd je v obrazu A. vyberte
pozadovanou hodnotu v rozsahu a zasunte desku do ohnuté zadni
dorazové stény.

B. Pro rozsah vzdalenosti 15-27 cm:

Otocte doraz o 180 stuprid (pozice B), vyberte poZadovanou hodnotu na
stupnici a posunte desku az do ohnuté zadni stény.

]||||||I||1|||I|
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C. Magneticky omezovac (obr. C) se pouzivd k zalozeni dokumentace,
pokud chcete, aby zlaceni desky bylo co nejblize u horniho okraje (zadni
doraz je pfili§ daleko). Obrazek 12 ukazuje nastaveni dorazu na predni
strané stupnice (v tomto pfipadé slouzi doraz i pro bo¢ni pozici desky). Na
obrdzku 13. ukazuje nastaveni zardzky pfimo bez podlozek. V tomto
pripad&, omezovaé boénich dorazl je vylouden.




(obr. 14).

20 kalibrovaci deska
21 podlozka
22 podlozka
23 zakladni podlozka
24 vlozka CB

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Je-li to nutné, je mozné imobilizovat nékterou z podlozek
se Srouby M4-20 DIN 912 Sroub ze spodni Casti jednotky

A. kalibrace

1. Snizte zakladni podlozku
(23) otoCenim vsSech jejich
otoénych knoflikl (6 koledek)
po sméru hodinovych rucicek
(down) a vlozte ji do
nahfivaci  Stérbiny  stroje
OPUS Goldpress.

POZOR! Podlozku
nezasouvejte, ale ulozte
pfimo do nahfivané mezery
(pfedtim ji lehce odklopte
smérem nahoru).

2. Na zakladni podlozku (23)
polozte podlozku (22) a na ni
pak podlozku (21)

Upozornéni! Podlozka (21)
ma vystupky, které se musi
zasunout do otvorl podlozky
(22) a také podlozky zakladni
(23).

3. Na samotny vrch polozte kalibraéni podlozku (20), ohnutd strana
podloZky je obracena smérem dold, ¢elem k vam.

4. Spustte paku stroje dold.

5. Ponechejte paku spusténou dold a pootocte knofliky zékladni podlozky
(23) proti sméru hodinovych ruci¢ek (up), aby se podlozka nadzvedla.

6. Zvednéte nahoru paku stroje.

Upozornéni! Body 5, 6, 7 nékolikrat zopakujte.

7. Sundejte kalibracni podlozku (20).

10
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POZOR!
Ucelem kalibrace je ziskani optimalniho vysledku zlaceni (hluboko razby),
ale mlZe se stat, ze razba bude vyzadovat vétdi silu ptitlaku (napf.
nepozlacené misto v ramci zlaceného napisu), ¢i mensi silu pritlaku (napft.
v pfipadé rozmazaného - rozpitého napisu). V takovém pfipadé je nutno
otocit knofliky na zakladni podloZce (23) po sméru hodinovych rucicek (za
Ucelem zvétseni pritlaku), nebo proti sméru hodinovych rucicek (za
Ucelem zmenseni pfitlaku). Také v pfipadé nerovhomérné pozlaceného
napisu (napf. leva strana je vice pozlacena a prava méné) je nutno otocit
vhodnymi knofliky zakladni podlozky (23), (za uUcelem zmenseni Cdi
zvétSeni pfitlaku na pfislusné strané podlozky (23).

Upozornéni! Neni nutné provadét kalibraci pfi kazdé zméné druhu desek
nebo Sto¢k{. Je tfeba ji znovu provézt teprve tehdy, je-li vysledek zlaceni
neuspokojivy.

B. Rozvrzeni podlozek v zavislosti na druhu desek

Deska METALBIND (sada dvou volnych
desek a kovového kanalku)
1. Vlozte do nahfivané mezery
e stroje zakladni podlozku (23), na ni
polozte podlozky (21) a (22).
2. Na podlozky vlozte desku, kterou
\/ chcete pozlatit.
|:’LF Deska C-bind (pfedni a zadni deska je

spojena kanalkem)

1. Vlozte do nahfivané mezery stroje zakladni podlozku (23), na ni
polozte podlozku (22)

2. Polozte desku kanalkem smérem nahoru.

3. Doprostted desky, do mista, na kterém potFebujeme provézt pozlaceni,
vlozte kovovou viozku CB (24) obrazek (15 a 16).

4. Takto pfipravenou desku polozte na podlozky.

12 PRIPRAVA KANALKU NA ZLACENi

1. Nasadte pripravek kandlu (17) na
2 koliky na O.Goldchannel Base GP5.

Dejte kanal na pripravek (17).
Ujistéte se, ze kandlek a pFipravek
jsou stejné velikosti, jako je napftiklad
kanalek 10, pfipravek 10. Rozmér
¢isla jsou uvnitf kanalu a na vrcholu
pripravku.

16—

16 Goldchannel Base GP5
17 pripravek dle kanalku
18 méfritko

19 kanalek
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2. Pouzijte pravitko, aby byl, text na stfedu kanalku pak odstrarite
pravitko. Ujistéte se, ze Goldchannel Base GP5 je kolmo k jednotce.

3. Odstrante desky (20) a (21) vlozte O.Goldchannel Base GP5 s
kanalkem pod topnou desku na zakladni desku (8).

4. Pfi tisku na celé délce kanadlku umistéte kanalek na pfipravku bud’
vlevo, nebo vpravo na poZadovanou pozici, nyni umistéte GP5 Base pod
topnou desku. Nejprve zkontrolujte kandlek otvorem na bocich, Ze
jednotka je v roviné s pfedni stranou a pevné sedi na zakladni jednotce
jak je znazornéno na (obr. 18) okraji kanalu, ktery vede GP5 ve stfedu na
zakladni desce. Pfi pouziti mensich kanald miZete posunout pravitko (18)
vpfed a pomoci stfedové Cary na zakladni jednotce zajistit, Ze mate
kanalek na spravném misté.

5. Pouzijte Sroubky na kaZzdé strané a nastavte jednotku v souladu s
velikosti pisma.
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13 ZLACENI

1. V misté, kde chcete umistit napis, viozte odriznuty pas félie (lesklou
stranou nahoru).

2. Posunite desku (nebo modul Goldchannel Base GP5) pod topnou desku
az na doraz. Ujistéte se, Ze pas fdlie je pod rameckem s textem
(Stockem).

3. Stlacte rameno stroje dold, dokud stroj nepotvrdi pipnutim stladeni, po
zvukovém signalu zacne Casovac odpocitavat.

4. Po uplynuti nastaveného Casu (END text se zobrazi a zazni zvukovy
signal pipnuti) zvednéte rameno stroje. MiZete vypnout &asovad - signal
bez zvednuti paky. Chcete-li to provést, stisknéte jakékoliv jedno z tladitek
programatoru "!" nebo "1".

Upozornéni! Pokud v dobé, kdy neni dosazeno pozadované teploty, bude
naprogramovany regulator teploty hlasit po stlaceni paky dalsi dvé pipnuti
a po odecteni naprogramovaného cCasu namisto hlaseni "END" se objevi
"LO" (v pripadé, Ze teplota je priliS nizka) nebo "HI" (v pFipadé, Ze teplota
je prilis vysoka).

5. Vyjméte desky (kanalek) a odstranit zlatici folii.
Pokud text (StoCek) byl vyzlacen na Spatném misté, upravte jeho pozici
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OPUS

pomoci doraz( (Desky nebo kanalku) a poté postupuijte znovu podle
kapitoly zlaceni. Chcete-li zménit text nebo odstranit matrici sejméte ram
z topné hlavy (POZOR je horky cca 100°C) a poloZte ho do stojanku a
pockejte 5-10minut, dokud nevychladne. Pak vyménte novy text nebo
Stocek.

Upozornéni! Po zlaceni doporucujeme otfit pozlacené desky (kanalek)
meékkym hadfikem z pozlaceného napisu odstranite zbytky filmu.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

14 UDRZBA

Stroj nevyzaduje mazani nebo servisni sluzbu. Body stroje vyzadujici
mazani byly oSetfeny ve vyrobé. Zarfizeni je potazeno praskovym lakem.
Pro &isténi mizete pouzit dostupné &istici prostiedky. NepouZivejte 2adna
rozpoustédla. Obrazek 19 Obrazek 20 Obrazek 21

Standardni vybaveni:
Zarizeni Gold Press 5
nasledujici pfislusenstvi:
bocni dorazy

zadni doraz

magneticky doraz

kontejner pro ukladani zlaticiho filmu v roli
rezacCka félie

ram O.Master Frame GP5
podlozka O.Frame Holder GP5
krizovy Sroubovak PH1
pinzeta

Volitelné dalsi vybaveni:

Ramecky O.Frame GP5:

3L4, 5L4, 3L5, 5L5, 3L9, 1L9-2L4, 1L9-1L5, 1L4-1L16, 1L16-1L5.
souprava pro zlaceni na kanalkl O.Goldchannel Base GP5
Montazni deska na Stocky (matrice) O. Matrix Base GP5
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MOZNE ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

KOMPLIKACE

MOZNE PRICINY

RESENI

Stroj se nezapne.

Teplota okoli je nizsi, nez
+8 °C.

Umistéte stroj v mistnosti
s okolni teplotou vyssi,
nez +8 °C.

Displej neukazuje
teplotu.

Zastrcka neni zapojena
do sité.

V zasuvce neni napéti.

Porucha stroje.

Vlozte zastrcku do zasuvky.

Zapnéte stroj do jiné zasuvky.

Kontaktujte dodavatele.

Stroj nedosahuje
pozadované teploty
nebo ji znacné
prevysuje.

Zjistéte, jaka je teplota
naprogramovana.

Porucha stroje.

Nastavte poZadovanou teplotu.

Kontaktujte dodavatele.

V ramci pozlaceného
napisu se objevuji
nepozlacena mista.

PFilis nizka teplota.

PFilis kratka doba
vytlacovani.

Prilis mala sila pritlaceni.

Zvétsete teplotu.
ZvétsSete dobu pozlaceni.
Zvétsete silu pritlaceni

otocenim knoflik (UP)
zakladni podlozky (3).

Pozlacené pismena
jsou rozmazana, jsou
viditelné stopy
zabarveni mimo
okraj pismen.

PFilis vysoka teplota.

PFilis dlouha doba
vytlacovani.

PFilis silné pritlaceni.

Zmensete teplotu.
Zkratte dobu vytladovani.
Zmensete pritlaceni otocenim

knoflikl (DOWN) zakladni
podlozky (3).
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Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

ZARUCNI LIST na 24 mésici od data prodeje

Vyrobni €islo ..o

Danovy doklad: .......cccceeevnnen Datum prodeje: ......ccouennee. 201

Zarucni podminky

Tato zaruka slouZi pouze jako dodatek k pravim spottebitele a tato prava zadnym
zplsobem neomezuje. Jestlize se b&hem zaruéni Ihdty projevi na vyrobku vada
zplsobend chybnou konstrukci, zpracovanim nebo materidlem, bude pfi splnéni
nasledujicich podminek vadny vyrobek (nebo jeho ¢ast, ¢i dily) bezplatné opraven
nebo dle uvazeni opravu provadéjiciho autorizovaného servisu vyménén.

1.

Vyrobek (do zarucni opravy se prijimaji pouze kompletni zafizeni v originalnim
obalu), spole¢né s timto Fadné a Uplné vyplnénym zaru¢nim listem a dokladem o
koupi, bude neprodlené po zjisténi zavady predan prodejci, u kterého byl
zakoupen, nebo autorizovanému servisu na vlastni ndklady a riziko kupujiciho. V
pfipadé odeslani vyrobku v jiném nez originalnim obalu nenese servis ani
vyrobce zadnou zodpovédnost za podkozeni vyrobku pfi prepravé. U vyrobkl a
zatizeni, u nichz by doprava do zaru¢ni opravny ve smluvni zarucni Ihiité byla
neprakticka, bude oprava provedena u spotiebitele, pficemz spotfebiteli budou
uctovany pouze naklady na cestovné na misto opravy a zpét.

. Tato zaruka se nevztahuje na poskozeni zplsobené ohném, vodou, statickou

elektfinou, kolisanim napéti v elektrorozvodné siti, nespravnym pouzitim
vyrobku, opotfebenim a mechanickym poskozenim, neodbornym nastavenim
nebo pouzivanim nespravnym zplsobem, nesluditelnym s navodem k pouZiti,
technickymi normami ¢i bezpecnostnimi predpisy platnymi v Ceské republice, a
taktéz na poskozeni béhem prepravy od kupujiciho nebo k nému.

Bude-li b&hem zaruéni Ihlity porudena servisni plomba nebo vyménéna jakakoli
¢ast nebo dil vyrobku za cast, nebo dil, ktery neni originalni a neni tak pro
vyrobek vhodny z d@vodu zachovéni jeho kvality a bezpecnosti, pozbyva
kupujici prava na provedeni zaru¢ni opravy.

. Jedinym a vyhradnim narokem kupujiciho vyplyvajicim z této zaruky je oprava

nebo vyména dle Uvahy opravu provadéjiciho autorizovaného servisu. Nebo
vymeéna jeho casti.

. Tento zarudni list se nevztahuje na Casti s pfirozené omezenou zivotnosti.

Kupujici, ktery uplatni narok na zaruéni opravu, nemd narok na vydani dild,
které byly vyménény.

! NEUPLNE VYPLNENY €I DODATECNE POZMENENY ZARUCNI LIST JE
NEPLATNY!

Zarucni list bez citelného data prodeje a vyrobniho Cisla zafizeni neopravnuje
kupujiciho k naroku na provedeni zarucni opravy.

Zarudéni servis: Razitko a podpis prodejce:
OPUS Praha, s.r.o.

Podolska 557/102

147 00 Praha 4

Tel.

1 +420 241 430 084

e-mail: servis@opus.cz

15


mailto:servis@opus.cz

OPUS

Rejstrik oprav

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Pof. Datum Datum

Cislo prijeti ukonceni Popis zavady Podpis

16



OPUS Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

TECHNICKA DATA

* Programovatelny ¢as pro lisovani: 0,5 az 10sekund

* napéti: 220-240V AC/50 Hz

¢ Jmenovity prikon: 600 W

¢ Jmenovity proud: 2,6 A

e Rozméry: H-280 x 5-362 x D-548 mm

e Teplotni rozsah: 20az150°C

e Maximalni sitka desek: 265 mm (s bo¢nim dorazem)
e Maximalni sitka desek: 305 mm (bez bo¢niho dorazu)
* Plocha topné desky: 100 x 200 mm

¢ Hmotnost netto: 28,6 kg

¢ Hrubd hmotnost: 30,5 kg

e Maximalni tlak: 2t

e Maximalni zdvih topeni: 10 mm

Technickd vypomoc

OPUS Praha s.r.o.
Podolska 102, 147 00 Praha 4
Tel: +420 241 430 084

e-mail: servis@opus.cz

Autorizovany servis

PRO-SERVIS s.r.o.

V Hlubokém 032

252 16 Nucice

mobil: +420 602 367 133
e-mail: pro-servis@seznam.cz
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